System monitorowania proceséw spawania
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Monitorowanie, wizualizacja
i pomiar parametrow procesu spawania

SYSTEM RPS5
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RPS-5

Opis

System RPS5 jest rozwiazaniem przeznaczonym do monitorowania, rejestracji oraz wizualizacji procesu
spawania. Umozliwia biezacy podglad pracy urzadzen spawalniczych oraz gromadzenie danych proceso-
wych w czasie rzeczywistym. System realizuje ciagty pomiar podstawowych parametréow elektrycznych
procesu spawania, takich jak natezenie pradu spawania oraz napiecia tuku elektrycznego. Ponadto mie-
rzone jest zuzycie drutu elektrodowego. Zarejestrowane dane prezentowane sa w postaci przejrzystych
wizualizacji, zestawien oraz raportéw, zapewniajac uzytkownikowi szybki dostep do informacji dotyczacych
pracy urzadzen i przebiegu procesu. Interfejs uzytkownika zostat zaprojektowany z mysla o intuicyjnej ob-
studze i tatwym dostepie do najwazniejszych funkcji systemu. Dane moga byc¢ prezentowane na osi czasu,
w postaci wykreséw oraz indywidualnych paneli dostosowanych do potrzeb uzytkownika. System RPS-5
moze pracowac lokalnie (on-site) lub w architekturze chmurowej, umozliwiajac dostep do danych z wielu
lokalizacji oraz wspierajac zarzadzanie rozproszona infrastruktura urzadzen spawalniczych.

Dane techniczne

Zakres pomiaru natezenia pradu spawania [A] 0-500
Doktadnos¢ pomiaru natezenia pradu spawania [A] +1
Zakres pomiaru napiecia tuku elektrycznego zgodny z zakresem pracy

zrédta spawalniczego
Doktadnos¢ pomiaru napiecia tuku elektrycznego [V]  +0,1

Rejestracja danych ciagta, w czasie rzeczywistym
Archiwizacja danych lokalna i chmurowa

Dostep do systemu przegladarka internetowa
Tryb pracy lokalny (on-site) / chmura
Obstuga wielu stanowisk 4

Raportowanie v
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Dodatkowe mozliwosci systemu

e Kartoteka urzadzen i uzytkownikow

e Monitorowanie pracy w czasie rzeczywistym

¢ Rejestracja i archiwizacja danych procesowych

¢ Analiza historyczna i raportowanie

e Wizualizacja danych na mapie hali

e Tworzenie indywidualnych raportéw (custom])

e Praca wielostanowiskowa (wspdlna baza danych)

e Dostep zdalny (chmura)

e Wizualizacja przebiegéw natezenia pradu spawania i napiecia tuku elektrycznego
e Integracja z istniejaca infrastruktura IT przedsiebiorstwa

System RPS-5 przeznaczony jest dla zaktadow produkcyjnych, firm ustugowych oraz integratoréw syste-

mow przemystowych, ktérzy wymagaja monitorowania procesu spawania oraz dostepu do rzeczywistych
parametrow elektrycznych pracy urzadzen spawalniczych.

Funkcjonalnos¢ systemu

System RPS5 umozliwia m.in.:

Monitorowanie i raportowanie procesu spawania z uwzglednieniem:

e czasu spawania, czasu pracy urzadzenia oraz czasu jarzenia tuku elektrycznego,

e zuzycia drutu spawalniczego (automatyczne przeliczanie mierzonej dtugosci na mase),
e aktywnosci i dostepnosci urzadzen w czasie rzeczywistym,

e identyfikacji spawacza oraz przypisania pracy do konkretnej osoby,

e rejestracji rzeczywistych parametrow elektrycznych procesu spawania,

Pomiar parametrow procesu:

e pomiar natezenia pradu spawania w zakresie 0 - 500 A,

e doktadnos¢ pomiaru pradu: + 1 A,

e pomiar napiecia tuku elektrycznego,

e doktadnos¢ pomiaru napiecia tuku elektrycznego: + 0,1V,

e rejestracja zmian parametrow podczas catego cyklu spawania,

e mozliwos¢ prezentacji przebiegéw natezenia pradu i napiecia dla pojedynczej spoiny,

Wizualizacje danych procesowych:

e prezentacje danych na osi czasu,

e analize przebiegu pracy urzadzen i parametrow,

¢ indywidualne plansze wizualizacyjne dostosowane do potrzeb uzytkownika,

e jednoczesna prezentacje przebiegdw natezenia pradu i napiecia tuku elektrycznego,

Analize i zestawienia danych:

e tworzenie raportéw dla wybranych okreséw (dzien, tydzien, miesiac, inne),
e poréwnywanie wynikow miedzy halami produkcyjnymi,

e analize efektywnosci pracy spawaczy,

e zestawienia parametrow procesu dla wybranych okresoéw,

Zarzadzanie urzadzeniami i lokalizacja:
¢ wizualizacje rozmieszczenia spawarek na hali produkcyjnej,

Zarzadzanie uzytkownikami i dostepem:

 poziom administratora (petne zarzadzanie systemem),

e poziom uzytkownika/spawacza (dostep operacyjny),

e dostep publiczny (podglad wybranych wizualizacji przez link],

Ewidencje i analize personelu:

e baze danych spawaczy (imie, nazwisko),
e monitorowanie logowan do urzadzen,

e analize wydajnosci i efektywnosci pracy.
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