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Rejestrator parametrow spawania

RPS-3

koncentrator - rejestrator parametréw spawania

zasilany i pobierajacy dane poprzez interfejs urzadzenia spawalniczego
montowany bezposrednio na urzadzeniu spawalniczym

badz w jego sasiedztwie
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Rejestrator parametréw spawania typu RPS-3 stuzy do
monitorowania i rejestracji parametréow spawania
tukowego takimi metodami jak MMA, MIG/MAG, TIG oraz
SAW.

Rejestrator RPS-3 nie wymaga dodatkowych zew-
netrznych czujnikdw do monitorowania podstawowych
parametréw. Dane pobierane sa bezposrednio z uktadéw
pomiarowych i sterowniczych urzadzenia spawalniczego
poprzez dostepny interfejs komunikacyjny (CAN, RS-232,
RS-422/485). Parametry monitorowane i rejestrowane
w standardzie to:

- natezenie pradu spawania,

- napiecie tuku elektrycznego,

- predkos¢ podawania drutu elektrodowego

- objetosciowe natezenie przeptywu gazu ostonowego.
Rejestrator moze by¢ dostosowany do rejestracji innych
danych przesytanych kanatem komunikacyjnym.

Napiecie zasilania
Interfejsy komunikacyjne

CAN

RS-232

RS-422/485
Czytnik RFID

standard UNIQUE
Temperatura otoczenia
Stopien ochrony obudowy
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Rejestrator jest wyposazony w wyswietlacz ciekto-
krystaliczny LCD, wygodny interfejs uzytkownika oraz
wbudowany czytnik kart RFID do identyfikacji uzytko-
wnikéw.

Mozliwe jest podiaczenie do rejestratora dodatkowych
urzadzen takich jak czytnik kodoéw kreskowych w celu
wprowadzania: numeréw zlecen, dokumentéw WPS,
rodzajow stosowanych materiatéw spawalniczychiitp.
Do wspdtpracy z rejestratorami RPS-3 opracowano
oprogramowanie na PC o nazwie RPS-Reader 3. Dane
z RPS-3 moga by¢ pobierane ,on-line” za pomoca sieci
Ethernet (opcjonalnie WiFi), lub przenoszone za pomo-
ca pamieciprzeno$nej USB.

Rejestrator zasilany jest bezposrednio z urzadzenia
spawalniczego lub zewnetrznym Zrédtem zasilania.
Mocowany jest na urzadzeniu spawalniczym lub w jego
poblizu za pomoca specjalnego uchwytu.

12 + 36V AC/DC

2.0A, 2.0B max 1Mbit/s
max. 115200 bit/s
max. 115200 bit/s

125kHz
-10°C + +40°C
IP54
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Oprogramowanie

RPS-Reader 3

Oprogramowanie RPS-Reader 3 stuzy do pobierania,
wizualizacji, przetwarzania i archiwizowania danych
zrejestratorow parametréw spawania z rodziny RPS.
RPS-Reader 3 dziata w trybie on-line dajgc uzytkowniko-
wiwglad w parametry spawania, wykonywanej pracy.
Dane historyczne zapisane w bazie danych moga by¢
w dowolny sposoéb przetwarzane i wykorzystane do
generowania raportow pracy z dowolnie okreslonych
przedziatéw czasu.

Oprogramowanie pozwala na przeprowadzenie analizy
pracy wedtug spawaczy lub urzadzen spawalniczych
zarébwno w trybie,on-line”jakiw raportach.
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Bardziej zaawansowana wersja RPS-Reader 3 GOLD
posiada wbudowany edytor dokumentéw WPS, system
oceny spoin oraz funkcje do obstugi czytnika kodow
kreskowych. Te dodatkowe funkcje pomagaja uspra-
whickontrole jakosci.

Wersja jednostanowiskowa RPS-Reader 3 GOLD pozwa-
la réwniez na wzbogacenie bazy danych o informacje
ozleceniach przydatne w zarzadzaniu produkcja.
RPS-Reader 3 wystepuje rowniez jako wersja serwerowa
PLATINUM SERVER, w ktérej wielu klientéw-PC korzysta
ze wspolnej bazy danych zapisanej na serwerze. Istnieje
mozliwos¢ integracji oprogramowania RPS-Reader 3
zsystemem ERP funkcjonujgcym u klienta.

Funkcjonalnos¢ oprogramowania
Podglad danych “on-line”

Rejestracja danych

Podglad danych historycznych
Tworzenie raportow

Edycja dokumentéw WPS

Ocena dotrzymania parametrow spawania
Katalog zlecen

Katalog materiatéw

Katalog dostawcow

Wspdlna baza danych dla klientéw-PC
Mozliwos¢ integracji z systemem ERP
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